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EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND H  AVESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK
PROHIBITION SIGNS. FELIRATAI,
I LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’'OBBLIGO E DIVIETQ RO LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A
F  LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D'OBLIGATION ET PERICOLELOR, DE OBLIGARE S DE INTERZICERE.
D'INTERDICTION PL (Z)EdﬁgulENlA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU |
D  LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND . - L
VERBOTSZEIGHEN o GEBOTS-U €z VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPEC], PRIKAZOM A
B bRoane SO%NA"ES DE PELIGRO, DE OBLIGACION Y SK  VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA,
P LEGENDADOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGAO E SI LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST ZA PREDPISANO IN
NL  LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING EN HRISCG, LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA |
SF  VAROMUS. VELVOTUS.JA KIELTOMBERKIT o o ALER- 1 P AX,%J,{US PRIVALOMUJY IR DRAUDZIAMUJY ZENKLY
N gIéERNBAd.ERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER OG EE  ohUD HONUSTUSED JA KEELUD.
S BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCHFORBUD. LV EEQ,@M:;;’OE{,E,J,*AKUMU UN AIZLIEGUMA ZMJU
GR  AEZANTA PHMATON KINAYNOY, YNOXPEQEHE KAl BG NETEHMA HA 3HALIMTE 3A OMACHOCT, 3AOLITKUTENHN

RU HEFEH&A CUMBOJ10B BE3OMACHOCTU, OBA3AHHOCTHU

W 3A 3ABPAHA.

DANGER OF ELECTRIC SHOCK - PERICOLO SHOCK ELETTRICO - RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - STROMSCHLAGGEFAHR -
PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - GEVAAR ELEKTROSHOCK - FARE FOR ELEKTRISK
STQD SAHKOISKUN VAARA FARE FORELEKTRISK STOT - FARA FOR ELEKTRISK STOT - KINAYNOZ HAEKTPOI'II\H IAZ -

CHOCTb NOPAXEHUA AEKTPUYECKMM TOKOM - ARAMUTES VESZELYE - PERICOL DE ELECTROCU
NlEBEZPIECZENSTWO SZOK ELEKTRYCZ EGO NEBEZPECI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - NE BEZPECENSTVO
ZASAHU ELEKTRICKYM PR EVARNOST EGA U ASNOST STRUJNOG UDARA - ELEKTROS

SMUGIOPAVOJUS ELEKTRIL@()GIOHT ELEKTRO OKABISTAMIBA OI'IACHOCTOTTOKOBYE

DANGER OF WELDING FUMES - PERICOLO FUMI DI SALDATURA - DANGER FUMEES DE SOUDAGE - GEFAHR DER
ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN - PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA - PERIGO DE FUMACAS DE
SQLDAGEM - (‘KEVAAR LASROOK - FARE PG A. SVEJSEDAMPE HITSAUSSAVUJEN VAARA - FARE FOR SVEISEREY -FARA
FQR ROK FRAN SVETSNING - KINAY! KAMNON ZYFKOAAHZHZ - OI'IACHO Tb ObIM: APKW - HEGESZTES
KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE PERICOL DE G ZE DE SUDURA - NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW
SPAWALNICZYCH - NEBEZPEC|I SVAROVACICH DYMU - NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO ZVARANIA - NEVARNOST
VARILNEGA DIMA - OPASNOST OD DIMA PRILIKOM VARENJA-SUVIRINIMO DUMU PAVOJUS - KEEVITAMISEL SUITSU OHT -
METINASANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA -ONACHOCT OT NYLWEKA NMPU 3ABAPABAHE

DANGER OF EXPLOSION - PERICOLO ESPLOSIONE - RISQUE D'EXPLOSION - EXPLOSIONSGEFAHR - PELIGRO EXPLOSION -
PERIGO DE EXPLOSAO - GEVAAR ONTPLOFFING - SPRENGFARE - RAJAHDYSVAARA - FARE FOR EKSPLOSJON - FARA FOR
EXPLOSION - KINAYNOX EKPH=HZ - ONAC| OCTb B3PbIBA - ROBBANAS VESZELYE - PERICOL DE EXPLOZIE -
NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - NEBEZPECI VYBUCHU - NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - NEVARNOST EKSPLOZIJE -
gllzé\r'.?ll_‘llgaT OD EKSPLOZIJE - SPROGIMO PAVOJUS - PLAHVATUSOHT - SPRADZIENBISTAMIBA - OMACHOCT OT

WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - BBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI, - PORT DES
VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - OBLIGACION DE LLEVAR
ROPA DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE PROTECAO - VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJTE
DRAGEN - PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESTQJ - SUOJAVAATETU SEN KAYTTO PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A
BRUKE VERNETQY - OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAG! XPEQZH NA ®OPATE NMPOZTATEYTIKA ENAYMATA -
OBA3AHHOCTb HAOEBATb 3ALWUTHYIO OOEXOY - VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO - FOLOSIREA IMBRACAMINTEI
DE PROTECTIE OBLIGATORIE - NAKAZ NOSZENIAODZIEZY OCHRONNEJ- POVINNE POUZITi OCHRANNYCH PROSTREDKU -
POVINNE PdUZITJE OCHRANNYCH PRQSTRIEDKOV - OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - OBAVEZNO KORISTENJE
ZASTITNE ODJECE ALOMA DEVETI APSAUGI APRANGA - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST PIENAKUMS
GERBTAIZSARGTERPUS 3AOBKUTENHO HOCEHEHA NPEAN 3HO OBNEKNO

WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI. - PORT DES GANTS DE
PROTECTION QBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES
DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANCA - VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENENTE
DRAGEN - PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A
BRUKE VERNEHANSKER OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR - Y[IOXPEQEH NA ®OQPATE MPOZTATEYTIKA
FANTIA - OBA3AH HbIE NEPYATKW - VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO FOLOSIREA
MANUSILOR DE PROEECTIEz LIGATO IE NAKAZ NOSZ.ENIAR KAWIC OCHRONNYCH - POV INNE POUZITI OCHRANNYCH

ITIE OCHRANNYCH RUKAVI OBVEZNO NADENITE SCITN OKAVICE - OBAVEZNO
KORISTENJE STITNIH RUKAVICA PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES PIRST - KOHUSTUSLIK KANDA
KAITSEKINDAID PIENAKUMSGERBTAIZSARGCIMDUS SAOBINKUTENHO HOCEHE HAI'IPED,I'IA3HVI PBKABULK

DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA -
DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE SOUDAGE - GEFAHR ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM SCHWEISSEN -
PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS - PERIGO DE RADIACOES ULTRAVIOLETAS DE SOLDADURA - GEVAAR
ULTRAVIOLET STRALEN VAN HET LASSEN - FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER - HITSAUKSEN AIHEUTTAMAN
ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - FARE FOR ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER SVEISINGSPROSEDYREN - FARA FOR
ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN SVETSNING - KINAYNOZ YJIEPIQAOYZ AKTINOBOAIAZ ANO ZYTKOAAHZH - OI'IACHOCTI:
YNbTPA®UONETOBOrO U3NYYEHUA CBAPKU - HEGESZTES KOVETKEZTEBEN LETREJC T IBOLYANTULI SUGARZAS
VESZELYE - PERICOL DE RADIATII ULTRAVIOLETE DE LA SUDURA - = NIEBEZPIECZENSTWO PROMIE NOWANIA
NADFIOLETOWEGOPODCZAS SPAV\ANIA NEB EZPECI ULTRAFIALOVEHO ZARENI Z SVAROVANII - NEBEZPECENSTVO

ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA ZO ZVARANIA - NEVARNOST SEVANJA ULTRA IJOLICNIH ZARKOV ZARADI VARJENJA -
OPASNO LTRALJUBICA TIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA - ULTRAVIOLETINIO SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU
AVOJUS - VI'IZ\MISEL ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIIRGUSEOHT - METINASANAS ULTRAVIOLETA IZSTAROJUMA

BISTAMIBA OI'IACHOCT OTYNTPABMONETOBO OGNTbYBAHENMPU3ABAPABAHE

WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - PORT DU MASQUE DE
PROTECTIQN OBLIGATOIRE - DER GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT - OBLIGACION DE USAR MASCARA DE
PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE MASCARA DE PROTECAO - VERPLICHT GEBRUIKVAN BESCHERMEND MASKER -
PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A BRUKE
VERNEBRILLER - OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSMASK - YNOXPEQXH NA ®OPATE MPOITATEYTIKH MAZKA -
OBSA3AHHOCTb MOJb30BATLCA 3ALLIMTHON MACKOW - VEDOMASZK HASZNALATAKOTELEZO - FOLOSIREA MA$TII DE
PROTECTIE OBLIGATORIE NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRONNEJ - POVINNE POUZITi OCHRANNEHO STiTU - POVINNE
POUZITIE HRANNEHO STiTU - OBVEZNOST UPORABI ZASCITNE MASKE - OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE -
LOMA UZSIDETI APSAUGI ﬁ Fi HUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - PIENAKUMS IZMANTOT
AIZSARGMASKU -3AO0BIDKUTENHO 3I'I0]13B HEHAI'IPELlI'IA3HA3ABAP'b‘-IHAMACKA

1-



USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC DEVICES MUST NOT USE THEWELDING MACHINE - VIETATO LUSO DELLA
SALDATRICE Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETJRICHE ED ELETTRQNICHE VITALI - UTILISATION DU POSTE DE
SOUDAGE INTERDIT AUX PORTEURS D'APPAREILS ELECTRIQUES ET_ ELECTRONIQUES MEDICAUX - TRAGERN
LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH DER SCHWEISSMASCHINE
UNTERSAGT - PROHIBIDO EL USO DE LA SOLDADORA A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS
VITALES - E PROIBIDO O USO DA MAQUINA DE SOLDA POR PORTADORES DE APARELHAGENS ELETRICAS E ELETRONICAS
VITAIS - HET GEBRUIKVAN DE LASMACHINE ISVERBODEN AAN DE DRAGERS VAN VITALE ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE
APPARATUUR - DET ER FORBUDT FOR DEM, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR,AT
BENYTTE SVEJSEMASKINEN - HITSAUSKONEEN KAYTTO KIELLETTY HENKILOILLE, JOILLA ON ELIMISTOON ASENNETTU
SAHKOINEN TAI ELEKTRONINEN LAITE - FORBUDT A BRUKE SVEISEBRENNEREN FOR PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE
ELEKTRISKE OG ELEKTRONISKE APPARATER - FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR ELEKTRISKA OCH ELEKTRONISKA
LIVSUPPEHALLANDE APPARATER ATT ANVANDA SVETSEN - ANTAFOPEYETAI H XPHZH TOY ZYTKOAHTH ZE ATOMA MNOY
Q®EPOYN HAEKTPIKEZ KAI HAEKTPONIKEZ Z:YIKEYEX ZOTIKHZ ZHMAZIAL - 3AI'IPEL5AETCFI NCMNOJIb30BAHUE
CBAPOYHOIQ AMMAPATA JIMLAM C XXW3HEHHOBAXHOU AMEKTPUYECKQU U SNIEKTPOHHOU MNAPATYPbI - TILOS A
HEGESZTOGEP HASZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY
ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN BEEPITVE- SE INTERZICE FOLOSIREA APARATULUI DE SUDURA DE CATRE PERSOANE
PURTATOARE DE APARATURA ELECTRICA $| ELECTRONICA VITALE - ZABRONIONE JEST UZYWANIE SPAWARKI OSOBOM
STOSUJACYM U DZENIA ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE - ZAKAZ POUZITI
SVAROVACIHO PRISTROJE NOSITELUM ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH_ZARIZENI - ZAKAZ
POUZIVANIA ZVARACIEHO PRISTROJA OSOBAM POUZIVAJUCIM ELEKTRICKE A ELEKTRONICKE ZIVOTNE DOLEZITE
ZARIADENIA - PREPOVEDANA UPORABA VARILNE NAPRAVE ZA OSEBE, KI UPORABLJAJO ELEKTRICNE IN ELEKTRONSKE
ZIVLJENJSKO POMEMBNE NAPRAVE - ZABRANJENO JE KORISTENJE STROJA ZA VARENJE NOSITELJIMA ELEKTRICNIH |
ELEKTRONSKIH APARATA - ASMENIMS, SU GYVYBISKAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR _ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS

APARATU NAUDOTIS DRAUDZIAMA EVITUSAPARAADI KASUTAMINE ON KEELATUD ISIKUTELE, KES
KANNAVAD MEDITSIINILISI _ELEKTRIINSTRUMENTI JA ELUSTAMESSEADMEID _-  ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO
MEDICINISKO IERICU LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS IZMANTOT METINASANAS APARATU - 3BABPAHEHO E U3MON3BAHETO HA
ENEKTPOXEHA OT NIULA - HOCUTEJTIM HA ENEKTPUYECKW U ENEKTPOHHU MEOULIMHCKU YCTPOUCTBA

DANGER OF NON-IONISING RADIATION - PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - DANGER RADIATIONS NON IONISANTES -
GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - PERIGO DE RADIACOES NAO
IONIZANTES - GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN - FARE FQR IKKE-IONISERENDE STRALER - IONISOIMATTOMAN
SATEILYN VAARA - FARE FOR UJONISERT STRALNING - FARA FOR ICKE JONISERANDE - KINAYNOZ MH IONIZONTQN
AKTINOBOAIQN -ONMACHOCTb HE UIOHU3UPYIOLLEEW PAOVUALINU -NEM INOGEN SUGARZAS VESZELYE - PERICOL DE RADIATII
NEIONIZANTE - ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJ%CYM - NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENI -
NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - OPASNOST
NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA -NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - NEJONIZEJOSA
IZSTAROJUMA BISTAMIBA -ONMACTHOCTOTHE MOHM3UPAHOOB/TbYBAHE

GENERAL HAZARD - PERICOLO GENERICO - DANGER GENERIQUE - GEFAHR ALLGEMEINER ART - PELIGRO GENERICO -
PERIGO GERAL - ALGEMEEN GEVAAR - ALMEN FABE -YLEINEN VAARA - GENERISK FARE SBRALNING - ALLMAN FARA -
FgNIKOZ KINAYNOZ Oglu%ﬂ OMNACHOCTb - ALTALANOS VESZELY - PERICOL GENERAL - OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO -
VSEOBECNE NEBEZPECI -VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - SPLOSNA NEVARNOST - OPCA OPASNOST - BENDRAS PAVOJUS
-ULDINE OHT - VISPARIGA BISTAMIBA -ObLL ONMACTHOCTU

WARNING: MOVING PARTS - ATTENZIONE ORGANI IN MOVIMENTO - ATTENTION. ORGANES EN MOUVEMENT - VORSICHT

BEWEGUNGSELEMENTE - ATENCION ORGANOS EN MOVIMIENTO - CUIDADO ORGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET ORGANEN
ﬁ IN.BEWEGING - PAS PA DELE | BEVAEGELSE -VARO LIIKKUVIA OSIA - ADVARSEL: BEVEGELIGE DELER - VARNING FOR ORGAN |

—

RORELSE -MPOZOXH OPIANA ZE KINHZH - BHUMAHUE, YACTU B OBWXEHWUU - VIGYAZAT. GEPALKATRESZEK MOZGASBAN
VANNAK - ATENTIE PIESE IN M_II_S|CARE -UWAGA: RUCHOME CZESCIMASZYNY - POZOR NA POHYBUJICI SE SOUCASTI-POZOR
NA POHYBUJUCE _SA SUCAST] - POZOR, NAPRAVE DELUJEJO - POZOR DIJELOVI U POKRETU - DEMESIO! JUDANCIOS
DETALES -TAHELEPANU! LIIKUVAD MASINAOSAD -UZMANBU KUSTIGAS DALAS - BHUMAHUWE OBUXELLN CE MEXAHU3MU
MIND YOUR HANDS, MOVING PARTS - ATTENZIONE ALLE MANI, ORGANI IN MOVIMENTO - ATTENTION AUX MAINS, ORGANES EN
MOUVEMENT - AUF DIE HANDE ACHTEN, BEWEGUNGSELEMENTE - ATENCION A LAS MANOS, ORGANOS EN MOVIMIENTO -
CUIDADO COM_AS MAOS, ORGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET VOOR DE HANDEN, ORGANEN IN BEWEGING - PAS PA
HANDERNE, DELE | BEVAEGELSE - SUOJAA KADET LIIKKUVILTA OSILTA - FORSIKTIG MED HENDENE, BEVEGELIGE DELER -
AKTA HANDERNA, ORGAN | RORELSE - NPOXOXH,XTA XEPIA, OPTANA ZE KINHZH - OMACHOCTb gj‘lﬂ PYK, YACTU B
gBVI)KEHVIVI - VIGYAZAT A KEZEKRE, GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK- ATENTIE LA MAINI, PIESE IN M'l?CARE -

HRONIC RSCE PRZED RUCHOMYMI CZESCIAMI MASZYNY - POZOR NA RUCE, POHYBUJICI SE SOUCASTI - POZOR NA RUKY,
POHYBUJUCE S%SUCASTI - PAZITE NA ROKE, NAPRAVE DELUJEJO - POZOR 'SA RUKAMA, DIJELOVI U POKRETU - SAUGOTI
RANKAS, JUDANCIOS DETALES - TAHELEPANU KATELE, LIKUVAD MASINAQSAD - UZMANBU KUSTIGAS DALAS - UZMANIBU
SEKOJIET TAM, LAl ROKAS NEPIESKARTOS KUSTIGAJAM DALAM - UZMANIBU SEKOJIET TAM, LAl ROKAS NEPIESKARTOS
KUSTIGAJAM DALAM - BHUMAHUE NASETE PbLETE OT ABMXELUWUTE CE MEXAHU3MU

Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection.The user is not allowed to dispose of

these appliances as solid, mixed urban refuse, and must do it through authorised refuse collection centres.- Simbolo che indicala

raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utente ha I'obbligo di non smaltire questa apparecchiatura

come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - Symbole indiquant la collecte différenciée

des appareils électriques et électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces apEareiIs avec les déchets ménagers solides mixtes,
_—— mais doit s'adresser a un centre de collecte autorisé. - Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Gerite.

Der Benutzer hat pflichtgemaB dafiir zu sorgen, daB dieses Gerét nicht mit dem gemischt erfaBten festen Siedlungsabfall entsorgt
wird. Stattdessen muB er eine der autorisierten Entsor%ungsstellen einschalten. - Simbolo que indica la recogida por separado de los
aparatos eléctricos y electrénicos. El usuario tiene la obligacién de no eliminar este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de
dirigirse a los centros de recogida autorizados. - Simbolo que indica a reunido separada das aparelhagens eléctricas e electrénicas. O
utente tem a obrigacdo de nao eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha
autorizados. - Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling van elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is verplicht deze
toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot de geautoriseerde ophaalcentra. - Symbol, der star for
saerlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette apparat som blandet, fast byaffald;
der skal rettes henvendelse til et autoriseret indsamlingscenter. - Symboli, joka ilmoittaa sdhké- ja elektroniikkalaitteiden erillisen
keré\éksen. Kéyttdjan velvollisuus on kdantya valtuutettujen kerdyspisteiden guoleen eiké vélittda laitetta kunnallisena sekajatteend. -
Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen a ikke kaste bort dette
apparatet sammen med vanlige hjemmeavfallet, uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler.- Symbol som indikerar separat
sopsortering av elektriska och elektroniska apparater. Anvédndaren far inte sortera denna anordning tillsammans med blandat fast
hushdllsavfall, utan méste vénda sig till en auktoriserad insamlingsstation. - ZopBoAo ou Seixvel Tn Siagopotroinuévn cUAAoyR Twv
NAEKTPIKWYV KIA NAEKTPOVIKWY CUCKEUWY. O XpaTNng uwogpsoﬁwl va PNV S10KeTEUEI QUTH T GUCKEUI OQV MIKTO OTEPED OOTIKO uﬂé‘fi nro,
dAAd va aTreuBUVETaI OE EYKEKPIPEVA KEVTPA OUAAOYNG. - CUMBOR, yKa3biBalolMii Ha pa3fenbHbIi COOp 3MeKTPMYECKOro U 3NIeKTPOHHO
ob6opyaoBaHnusA. MNMonb3oBaTtenb He MMeeT NpaBa BbiOpackiBaTb AaHHOe 0GOpyAOBaHME B KayeCcTBE CMELIaHHOro TBepAoro 6LITOBOro
oTxoAa, a 0b6sa3aH OﬁpaLLiaThCﬂ B_crneuvanu3upoBaHHble LleH_'!'Pbl cbopa oTxonoB. - Jelolés, mely az elektromos és elektronikus
felszerelések szelektiv hu Ia,dékgl:;yﬁjtését jelzi. A felhasznalo koteles ezt a felszerelést nem a varosi térmelékhulladékkal egyiittesen
gyulte_nl, hanem erre en e_d_ell¥e rendelkez6 huIIgdekgyulto_ kozponthoz fordulni. - Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor
electrice si electronice. Utilizatorul este obligat sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un
centru de depozitare a deseurilor autorizat. - Symbol, ktéry oznacza sortowanie odpadow aﬁaratury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania
sie likwidowania aparatury jako mieszanglch o gadow miejskich statych, obowiazkiem ui)‘;tkownika est skierowanie sie do
autqryzowan){(ch osrodkéw gromadzacych odpady. - Symbol oznaéujici separovar){[ sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. UZivatel je
povinen nezlikvidovat toto zarizeni jako pevny smiSeny komunalni odpad, ale obrafit se s nim na autorizované sbérny. - Symbol oznacujtci
separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni. Uzivatel nesmie likvidova toto zariadenie ako pevny zmieéanz komunalny
odpad, ale je povinny doru¢i ho do autorizovany zberni. - Simbol, ki ozna¢uje lo€eno zbiranje elektri¢nih in” elektronskih aparatov.
Uporabnik tega aparata ne sme zavreci kot navaden gospodinjski trden odpadek, ampak se mora obrniti na poobla$cene centre za zbiranje.
- Simbol koji oznacava ?qsebpo sakupljanje elektri¢nih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije odloZiti ova{(aga.rat.kao obican kruti otpad,
vec¢ se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje. - Simbolis, nurodantis atskiry nebenaudo;a_ml# elektriniy ir elektroniniy prietaisy
surinkima. Vartotojas negali iSmes §|1Lpneta|sq kaip misriy kietyjy komunaliniy atlieky, bet privalo kreiptis | specializuotus atliek
surinkimo centrus. - Siimbol, mis tahistab elektri- ja elektroonikaseadmete eraldi kogumist. Kasu aja kohustuseks on pédrduda volitatu
kogumiskeskuste poole ja mitte kasitleda seda aparaati kui munitsipaalne segajaade. - Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic
atseviski no citam_elektriskajam un elektroniskajam iericém. Lietotaja pienakums ir neizmest So aparatiiru municipalaja cieto atkritumu
izgaztuve, bet nogadat to|]|)ilnvarotajé atkritumu savaksanas centra. - CumBon, KonTo 03Ha4aBa pa3fenHo cLbMpaHe Ha enekTpuyeckara u
erleKTpoHHa anaparypa. [lon3BaTensr ce 3agbmkxaBa Aa He M3XBbLPJIS Ta3u anapaTypa KaTo CMeceH TBbpA OTNaAbK B KOHTEeMHepuUTe 3a
CMeT, NocTaBeHU OT 0OLUMHATA, a TPSIGEA Aa ce 06 bpHe KbM creuuanv3vpaHuTe 3a ToBa LIeHTpoBe.
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faitd'une inertie excessive de la bobine.
Couper I'extrémité du fil sortantde la buse a 10-15 mm.
Fermer le compartimentbobine.

6. SOUDAGE:DESCRIPTION DU PROCEDE

Brancher le cable de piéce a la piece a souder.

Contrélerla polarité (seulement pour versions FLUX).

Sion utilise le fil plein, ouvrir et régler le flux de gaz de protection au
moyen du manodétendeur.

NOTE: Alafin du travail, se rappeler de fermer le gaz de protection.
Mettre en fonction le poste a souder et régler le courant de soudage
avec les va-et-vientoule commutateur rotatif (s'il existe).

Fig. |
Pourcommencer le soudage, appuyer sur le poussoir de la torche.

Pour régler les parameétres de soudage (ou elle est prévue),
programmer la vitesse du fil avec le bouton prévu a cet effet jusqu‘a
I'obtention d'un soudage régulier. (Fig.B-3).

FONCTION POINTAGE (ou elle est prévue)
Fig. L

Pour modifier le temps de soudage, agir sur la bouton de réglage

(Fig.B-5

A ATTENTION!

Dans certains modéles, le tube de contact est normalement sous
tension; faire attention a éviter des fonctionnements non voulus.

La lampe de signalisation s’allume en cas de surchauffe en coupant
I'alimentation de puissance; le rétablissement a lieu
automatiquement aprés quelques minutes de refroidissement.

7.ENTRETIEN

ATTENTION: AVANT TOUTE OPERATION D'ENTRETIEN,

S'ASSURER QUE LE POSTE DE SOUDAGE EST ETEINT ET
L'ALIMENTATION SECTIONNEE.

ENTRETJEN DE ROUTINE:
LES OPERATIONS D'ENTRETIEN DE ROUTINE PEUVENT ETRE
EFFECTUEES PAR L'OPERATEUR.

Torche

Eviter de poser la torche et son céble sur des éléments chauds,
pour éviter la fusion et 'endommagement rapide des matériaux
isolants.

gomréler périodiquement I'étanchéité des tuyauteries et raccords

egaz.

A chaque remplacement de la bobine du fil, nettoyer la gaine
guide-fil avec un jet d'air comprimé sec (max. 5 bars) et controler
I'état de la gaine.

Contréler avant chaque utilisation I'état d'usure et du montage des
parties terminales de la torche: buse, tube de contact, diffuseur de

gaz.
Dispositif d'alimentation du fil

Contréler frequemment I'état d'usure des galets d'entrainement
du fil, et retirer périodiquement la poussiére métallique déposée
sur Ia) zone d'entrainement (galets et guide-fil d'entrée et de
sortie).

ENTRETIEN CORRECTIF: LES OPERATIONS D'ENTRETIEN
CORRECTIF DOIVENT EXCLUSIVEMENT ETRE EFFECTUEES
PAR UN PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE DANS LE SECTEUR
ELECTROMECANIQUE.

A ATTENTION! ETEINDRE LE POSTE DE SOUDAGE ET LE
DEBRANCHER DU RESEAU D'ALIMENTATION ELECTRIQUE
AVANT DE RETIRER LES PANNEAUX DU POSTE DE SOUDAGE
ETD'ACCEDER A L'INTERIEUR DE CE DERNIER.

Tout contréle exécuté sous tension a l'intérieur du poste de
soudage risque de provoquer des chocs électriques graves dus
au contact direct avec les parties sous tension et/ou des

blessures dues au contact direct avec

les organes en

mouvement.

Inspecter périodiquement, et selon une fréquence fixée en
fonction de |'utilisation et du niveau d'empoussiérement des lieux,
l'intérieur de la machine et retirer la poussiére déposée sur le
transformateur, la réactance et le redresseur au moyen d'un jet
d'air comprimé sec (max. 10 bars).

Eviter de diriger le jet d'air comprimé sur les cartes électroniques;
les nettoyer si nécessaire au moyen d'une brosse douce ou de
solvants adéquats.

Controler également que les connexions électriques sont
correctement serrées et vérifier I'état de I'isolement des cablages.
A la fin des opérations, remonter les panneaux de la machine en
serrant a fond les vis de fixation.

Ne jamais procéder aux opérations de soudage avec le poste de
soudage ouvert.

(D)

BEDIENUNGSANLEITUNG

A

ACHTUNG:
VOR GEBRAUCH DER SCHWEISSMASCHINE LESEN SIE BITTE
SORGFALTIG DIE BETRIEBSANLEITUNG

ENDLOS-SCHWEISSMASCHINEN ZUM
LICHTBOGENSCHWEISSEN MIT DEN VERFAHREN MIG-MAG
UND FLUX IN INDUSTRIE UND GEWERBE.

Anmerkung: Im folgenden Text wird der Begriff "SchweiBmaschine"
gebraucht.

1. ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN ZUM
LICHTBOGENSCHWEISSEN

Der Bediener muB3 im sicheren Gebrauch der SchweiBmaschine
ausreichend unterwiesen sein. Er muB iiber die Risiken bei den
LichtbogenschweiBverfahren, liber die Schutzvorkehrungen
und das Verhalten im Notfall informiert sein.

(Siehe auch die "TECHNISCHE SPEZIFIKATION IEC oder CLC/TS

62081”:

INSTALLATION UND GEBRAUCH VON

LICHTBOGENSCHWEISSANLAGEN).

AN

Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit dem
SchweiBstromkreis; die von der SchweiBmaschine
bereitgestellte Leerlaufspannung ist unter bestimmten
Umstanden geféhrlich.

Das AnschlieBen der SchweiBkabel, Priifungen und
Reparaturen diirfen nur ausgefiihrt werden, wenn die
SchweiBmaschine ausgeschaltet und vom Versorgungsnetz
genommen ist.

Bevor VerschleiBteile des Brenners ausgetauscht werden,
muB die SchweiBmaschine ausgeschaltet und vom
Versorgungsnetz genommen werden.

Die Elektroinstallation ist im Einklang mit den einschlagigen
Vorschriften und Unfallverhiitungsbestimmungen
vorzunehmen.

Die SchweiBmaschine darf ausschlieBlich an ein
Versorgungsnetz mit geerdetem Nullleiter angeschlossen
werden.

Stellen Sie sicher, daB die Strombuchse korrekt mit der
Schutzerde verbunden ist.

Die SchweiBmaschine darf nicht in feuchter oder nasser
Umgebung oder bei Regen benutzt werden.

Keine Kabel mit verschlissener Isolierung oder gelockerten
Verbindungen benutzen.
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SchweiBen Sie nicht auf Containern, GefédBen oder
Rohrleitungen, die entflammbare Fliissigkeiten oder Gase
enthalten oder enthalten haben.

Arbeiten Sie nicht auf Werkstoffen, die mit chlorierten
Lésungsmitteln gereinigt worden sind. Arbeiten Sie auch
nichtin der Ndhe dieser L6sungsmittel.

Nichtan Behéltern schweiBen, die unter Druck stehen.
Entfernen Sie alle entflammbaren Stoffe (z. B. Holz, Papier,
Stofffetzen o. 4.).

Sorgen Sie fiir ausreichenden Luftaustausch oder geeignete
Hilfsmittel, um die beim SchweiBen in Lichtbogennédhe
freiwerdenden Rauchgase abzufiihren. Es ist systematisch
zu untersuchen, welche Grenzwerte fiir die jeweilige
Zusammensetzung, Konzentration und Einwirkungsdauer
der SchweiBabgase gelten.

Die Gasflasche (falls benutzt) muB vor Wéarmequellen
eingchlieﬁlich Sonneneinstrahlung geschitzt
werden.

POLO

Sorgen Sie fiir eine funktionsgerechte elektrische Isolierung
der Elektrode, des Werkstiickes und nahegelegener
(zugénglicher) geerdeter Metallteile.

Dazu reicht es im Normalfall aus, zweckentsprechende
Handschuhe, Schuhwerk, Kopfbedeckung und Kleidung zu
tragen, sowie Trittbretter und isolierende Teppiche zu
benutzen.

Schiitzen Sie stets die Augen mit Blendglas, das an Masken
oder Helmen angebracht ist.

Verwenden Sie funktionsgerechte feuerhemmende
Schutzkleidung und vermeiden Sie es, die Haut der vom
Lichtbogen ausgehenden UV- und Infrarotstrahlung
auszusetzen; Schiitzen miissen sich mit Schirmen oder nicht
reflektierenden Vorhdngen auch Dritte, die sich in der Ndhe



des Lichtbogens aufhalten.

- Die beim SchweiBvorgang erzeugten Magnetfelder konnen
elektrische und elektronische Gerate stéren.
Tréager von lebenserhaltenden elektrischen oder
elektronischen Gerédten (Herzschrittmacher, Atemhilfen
etc...) miissen ihren Arzt befragen, bevor sie denWirkradius
dieser SchweiBmaschine betreten.
Tragern von lebenserhaltenden elektrischen oder
elektronischen Einrichtungen wird vom Gebrauch dieser
SchweiBmaschine abgeraten.

- Diese SchweiBmaschine geniigt den Anforderungen der
technischen Produktstandards fiir den ausschlieBlichen
Gebrauch im industriellen und gewerblichen Umfeld.

Die elektromagnetische Vertraglichkeit im Haushalt ist nicht
sichergestellt.

A ZUSATZLICHE SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

SCHWEISSARBEITEN:

- inUmgebungen miterhdhter Stromschlaggefahr;

- inbeengten Rdumen;

- in Anwesenheit entflammbarer
explosionsgeféhrlicher Stoffe;
MUSS ein "verantwortlicher Fachmann" eine Abwagung
der Umsténde vornehmen. Diese Arbeiten diirfen nur in
Anwesenheit weiterer Personen durchgefiihrt werden, die
im Notfall eingreifen konnen.
MUSSEN die technischen Schutzausriistungen benutzt
werden, die in 5.10; A.7; A.9. der "TECHNISCHEN
SPEZIFIKATION IEC oder CLC/TS 62081”genannt sind.

- MUSS das SchweiBen verboten werden, wenn die
SchweiBmaschine oder das Drahtvorschubsystem vom
Bediener getragen werden (etwa an Riemen).

- MUSS das SchweiBen untersagt werden, wenn der Bediener
liber Bodenhohe téitig wird, es sei denn, er benutzt eine
Sicherheitsplattform.

- SPANNUNG ZWISCHEN ELEKTRODENKLEMMEN ODER

BRENNERN: Wird mit mehreren SchweiBmaschinen an
einem einzigen Werkstiick oder an mehreren, elektrisch
miteinander verbundenen Werkstiicken gearbeitet, kénnen
sich die Leerlaufspannungen zwischen zwei verschiedenen
Elektrodenklemmen oder Brennern geféhrlich
aufsummieren bis hin zum Doppelten des zuldssigen
Grenzwertes.
Es ist erforderlich, daB ein fachkundiger Koordinator mit
einem Gerat nachmiBt, um festzustellen, ob das Risiko so
groB ist, daB entsprechende SchutzmaBnahmen ergriffen
werden missen, wie in 5.9 der "TECHNISCHEN
SPEZIFIKATION IEC oder CLC/TS 62081”beschrieben.

A RESTRISIKEN

- KIPPGEFAHR: Die SchweiBmaschine ist auf einer
waagerechten Flache aufzustellen, die das Gewicht tragen
kann; andernfalls (z. B. bei Bodengefille, unregelmaBigem
Untergrund etc) besteht Kippgefahr.

- UNSACHGEMASSER GEBRAUCH: Der Gebrauch der
SchweiBmaschine fiir andere als die vorgesehenen Arbeiten
istgeféhrlich (z. B. Auftauen vonWasserleitungen).

- UMSETZEN DER SCHWEIBMASCHINE: Die Flasche ist stets
mit geeigneten Mitteln gegen Stiirze zu sichern (falls
benutzt).

AN

Die Schutzvorrichtungen und beweglichen Teile des
SchweiBmaschinenmantels und des Drahtvorschubsystems
miissen vor dem AnschluB der SchweiBmaschine an das
Versorgungsnetz an Ort und Stelle angebracht sein.

VORSICHT! Vor jedem manuellen Eingriff an Bewegungsteilen
des Drahtvorschubsystems MUSS DIE SCHWEISSMASCHINE
AUSGESCHALTET UND VON DER STROMVERSORGUNG
GENOMMENWERDEN.Beispiele:

- Austausch Rollen oder Drahtfiihrung;

- Einsetzen des Drahtes in die Rollen;

- Zufiihren der Drahtspule;

- Reinigung der Rollen, der Zahnréder und der darunter

oder

liegenden Bereiche;
- Schmieren der Zahnréder.

- Das Anheben der SchweiBmaschine ist untersagt.

2. EINFUHRUNG UND ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Diese SchweiBmaschine ist eine Stromquelle fir das
LichtbogenschweiBen, die speziell hergestellt wurde zum MAG-
Schweil3en von unlegierten und niedrig legierten Stahlen mit Voll-
oder Kerndraht (Rohrelektroden) unter Schutzgas CO2 oder
Argon/CO2-Gemischen.Sie eignet sich ferner zum MIG-SchweiBen
von rostfreien Stahlen mit Argon + 1-2% Sauerstoff und von
Aluminium mit Argon. Benutzt werden Drahtelektroden, deren
%tésbargr?ensetzung dem Werkstiick angemessen ist (nur Modelle

. B1).

Zudem ist zum schutzgaslosen SchweiBen die Verwendung won
Kerndraht mdéglich, wobei die Polaritidt des Brenners den Angaben
des Drahtherstellers anzupassen ist (Modell Abb. B2 verwendet nur
Kerndraht).

SERIENMASSIGES ZUBEHOR:

- Brenner;

- Stromruckleitungskabel komplett mit Masseklemme;
- Raédersatz (nurverfahrbare Modelle).

3.TECHNISCHE DATEN

TYPENSCHILD

Die wichtigsten Angaben uber die Bedienung und Leistungen der
SchweiBmaschine sind auf dem Typenschild zusammengefaBt:

Abb. A

1- EUROPAISCHE Referenznorm fiir die Sicherheit und den Bau
von LichtbogenschweiBmaschinen.

2- Symbolfiirdeninneren Aufbau der SchweiBmaschine.

3- Symbolfiirdas vorgesehene SchweiBBverfahren.

4- Symbol S: Weist darauf hin, daB SchweiBarbeiten in einer
Umgebung mit erhdhter Stromschlaggefahr méglich sind (z. B.in
der Nahe groBBer metallischer Massen).

5- Symbolder Versorgungsleitung:
1~:Wechselspannung einphasig.
3~:Wechselspannung dreiphasig.

6- Schutzartder Umhdillung.

7- Kenndaten der Versorgungsleitung:

- U,: Wechselspannung und Frequenz fiir die Versorgung der
SchweiBmaschine (Zuléssige Grenzen +10%).

- L ma: Maximale Stromaufnahme der Leitung.

- | : Tatsachliche Stromversorgung.

8- Leistungen des SchweiBstromkreises:

- U, : Maximale Leerlaufspannung
SchweiBstromkreis).

- 1,/U,: Entsprechender Strom und Spannung, normalisiert, die
von der SchweiBmaschine wéhrend des SchweiBvorganges
bereitgestellt werden kénnen.

- X : Einschaltdauer: Gibt die Dauer an, fir welche die
SchweiBmaschine den entsprechenden Strom bereitstellen
kann (gleiche Spalte). Wird ausgedriickt in % basierend auf
einem 10-mindtigen Zyklus (Bsp: 60% = 6 Minuten Arbeit, 4
Minuten Pause usw.).

Werden die Gebrauchsfaktoren (Angaben des Typenschildes
bezogen auf auf eine Raumtemperatur von 40°C)
Uberschritten, schreitet die thermische Absicherung ein (die
SchweiBmaschine wird in den Stand-by-Modus versetzt, bis
die Temperatur den Grenzwert wieder unterschritten hat.

- A/V-A/V:Gibt den Regelbereich des SchweiBstroms (Minimum -
Maximum) bei der entsprechenden Lichtbogenspannung an.

9- Seriennummer fir die Identifizierung der SchweiBmaschine (wird
unbedingt benétigt fir die Anforderung des Kundendienstes, die
Bestellung von Ersatzteilen und die Nachverfolgung der
Produktherkunft).

10- == : Fur den Leitungsschutz erforderlicher Wert der
tragen Sicherungen.

11-Symbole mit Bezug auf Sicherheitsnormen. Die Bedeutung ist im
Kellpitel 1 “Allgemeine Sicherheit fiir das LichtbogenschweiBen"
erlautert.

(gedffneter

Anmerkung: Das Typenschild in diesem Beispiel gibt nur die
Bedeutung der Symbole und Ziffern wider, die genauen Werte der
technischen Daten fir lhre eigene SchweiBmaschine ist unmittelbar
dem dort sitzenden Typenschild zu entnehmen.

SONSTIGE TECHNISCHE DATEN:
- SCHWEISSMASCHINE: siehe Tabelle 1 (TAB. 1)
- BRENNER: siehe Tabelle 2 (TAB. 2)

Das Gewicht der SchweiBmaschine ist in Tabelle 1 (TAB. 1)
aufgefiihrt.

4.BESCHREIBUNG DER SCHWEISSMASCHINE
EINRICHTUNGEN FUR STEUERUNG, EINSTELLUNG UND
ANSCHLUSS

Abb. B1, B2
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5. INSTALLATION

A ACHTUNG! VOR BEGINN ALLER ARBEITEN ZUR

INSTALLATION UND ZUM ANSCHLUSS AN DIE
STROMVERSORGUNG MUSS DIE SCHWEISSMASCHINE
UNBEDINGT AUSGESCHALTET UND VOM STROMNETZ
GETRENNTWERDEN. .

DIE STROMANSCHLUSSE DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON
FACHKUNDIGEM PERSONAL DURCHGEFUHRTWERDEN.

EINRICH'IéJNG

Die SchweiBmaschine von der Verpackung befreien, die lose
gelieferten Teile sind zu montieren.

Zusammensetzen der Schutzmaske
Abb. D
Zusammensetzen Stromriickleitungskabel und Klemme
Abb. E

ANHEBEN DER SCHWEISSMASCHINE
Keine der in diesem Handbuch beschriebenen SchweiBmaschinen
hat eine Hebevorrichtung.

AUFSTELLUNG DER SCHWEISSMASCHINE

Suchen Sie den Installationsort der SchweiBmaschine so aus, daB
der Ein- und Austritt der Kihlluft nicht behindert wird
(Zwangsumwélzung mit Ventilator, falls vorhanden); stellen Sie
glelchzemg sicher, daB keine leitenden Staube, korrosiven Dampfe
euchtigkeitu.a.@ngesau twerden. .

Um die SchweiBmaschine herum miissen mindestens 250
mm Platz frei bleiben.

A ACHTUNG! Die SchweiBmaschine ist auf einer flachen,

ausreichend tragfdhigen Oberfliche aufzustellen, um das
Umkippen und Verschieben der Maschine zu verhindern.

NETZANSCHLUSS
Bevor die elektrischen Anschlisse hergestellt werden, ist zu
prufen, ob die Daten auf dem Typenschild der SchweiBmaschine
mit der Netzspannung und frequenz am Installationsort
Ubereinstimmen.

- Die SchweiBmaschine darf ausschlieBlich mit einem
Epeisesystem verbunden werden, das einen geerdeten Nulleiter
at.

- Um den Anforderungen der Norm EN 61000-3-11 (Flicker)
gerecht zu werden, empfiehlt es sich, die SchweiBmaschinen an
den Schnittstellen des Versorgungsnetzes anzuschlieBen, die
eine Impedanz von unter Zmax =0,1 ohm haben.

STECKER UND BUCHSE: Verbinden Sie mit dem Versorgungskabel
einen Normstecker (2P + T - 1ph, 3P +T - 3ph) mit ausreichender
Stromfestigkeit und richten Sie eine Netzdose ein mit
Schmelzsicherungen oder Leistungsschalter. Der zugehérige
ErdungsanschluB mufB3 mit dem Schutzleiter (gelb-griin) verbunden
der Versorgungsleitung verbunden werden. In Tabelle 1 (TAB.1) sind
die empfohlenen Amperewerte der trdgen Leitungssicherungen
aufgefuhrt, die auszuwéhlen sind nach dem von der
SchweiBmaschine abgegebenen max. Nennstrom und der
Versorgungsnennspannung.

- Um den Spannungswert zu &ndern (nur fur die dreiphasige
Version), greift man durch Entfernen der Takl auf das Innere der
Schweif3maschine zu: Der dortige Klemmenblock zur Anderung
der Spannung wird so eingerichtet, daB sich der AnschluB auf
dem Hinweisschild und die verfligbare Netzspannung
entsprechen.

Abb. F

Die Tafel wird mit den passenden Schrauben wieder angebracht.
Vorsicht! Die SchweiBmaschine wird werkseitig auf die hdchste
Spannung des Wertebereichs eingestellt, Beispiel:

U, 400V < Werkseitig eingestellter Spannungswert.

A ACHTUNG!

Bei MiBachtung der obigen Regeln wird das herstellerseitig
vorgesehene Sicherheitssystem (Klasse 1) ausgehebelt.
Schwere Gefahren fiir die beteiligten Personen (z. B.
Stromschlag) und Sachwerte (z. B. Brand) sind die Folge.

ANSCHLUSSE DES SCHWEISSSTROMKREISES

VORSICHT! BEVOR DIE FOLGENDEN ANSCHLUSSE
VORGENOMMEN WERDEN, IST SICHERZUSTELLEN, DASS DIE
SCHWEISSMASCHINE AUSGESCHALTET UND VOM
VERSORGUNGSNETZ GENOMMEN IST.

In Tabelle 1 (TAB. 1) sind flr den jeweiligen maximal abgegebenen
SchweiBstrom der SchweiBmaschine die empfohlenen Werte fiir den
Querschnitt des SchweiBkabels aufgefihrt (in mm?®).

AnschluB an die Gasflasche (falls benutzt)

- Wiederauffillbare Gasflasche auf der Auflageflache Flasche
Schweissmaschine: max 20 kg.

- Druckverminderer an das Ventil der Gasflasche schrauben.
Dazwischen wird das Reduzierstiick gesetzt, das als Zubehér
geliefert wird, wenn Argon oder Gemische aus Argon/CO,
verwendet werden.

- Gaszufuhrschlauch an den Druckverminderer anschlieBen und
die mitgelieferte Schlauchschelle festziehen.

- Den Einstellring des Druckverminderers lockern, bevor das
Flaschenventil geéffnet wird.

AnschluB SchweiBstrom-Riickleitungskabel
Es wird mit dem Werkstiick oder der Metallbank verbunden, auf dem
es aufliegt, und zwar so nah wie méglich an der SchweiBnaht.

BrenneranschluB (nur fiir Versionen mit EURO-AnschluB)

Der Brenner wird in die zugehorige Steckverbindung eingesetzt,
anschlieBend den Feststellring von Hand ganz festdrehen. Bereiten
Sie ihn fur die Erstzuflihrung des Drahtes vor, indem Sie die Dlse und
das Kontaktrohr abnehmen, damit der Draht leichter austritt.

Polarititsumschaltung
(nur fir Versionen GAS-NO GAS)
Abb. G

- Das Haspelfach 6ffnen.
- SchweiBverfahren MIG/MAG (Gas):
- Das vom Drahtvorschubsystem kommende Brennerkabel mit
der roten Klemme (+) verbinden.
- Das Stromriickleitungskabel mit der schwarzen Klemme (-)
verbinden.
- SchweiBverfahren FLUX (no Gas):
- Das vom Drahtvorschubsystem kommende Brennerkabel mit der
schwarzen Klemme (-) verbinden (-).
- Das Stromrickleitungskabel mit der roten Klemme (+)
verbinden.
- Das Haspelfach wieder schlieBen.

Empfehlungen

Drehen Sie die Stecker der SchweiBkabel so tief es geht in die
Schnellanschliisse (falls vorhanden), damit ein einwandfreier
elektrischer Kontakt sichergestellt ist; andernfalls iiberhitzen sich
die Stecker, verschleiBen vorzeitig und biiBen anWirkung ein.
Verwenden Sie méglichst kurze SchweiBkabel.

Vermeiden Sie es, anstelle des SchweiBstrom-Ruckleitungskabels
metallische Strukturen zu verwenden, die nicht zum Werkstlick
gehdren; dadurch wird die Sicherheit beeintrachtigt und
mdoglicherweise nicht zufriedenstellende SchweiBergebnisse
hervorgebracht.

EINLEGEN DER DRAHTSPULE (Abb. H)

A VORSICHT! BEVOR MIT DER ZUFUHRUNG DES DRAHTES

BEGONNEN WIRD, MUSS SICHERGESTELLT SEIN, DASS DIE
SCHWEISSMASCHINE AUSGESCHALTET UND VOM
VERSORGUNGSNETZ GETRENNT IST.

PRUFEN SIE, OB DIE DRAHTFORDERROLLEN, DIE

DRAHTFUHRUNGSSEELE UND DAS KONTAKTROHR DES

BRENNERS MIT DEM DURCHMESSER UND DER ART DES

VORGESEHENEN KABELS KOMPATIBEL UND KORREKT

ANGEBRACHT SIND. WAHREND DER DRAHT EINGEFADELT

WIRD, DURFEN KEINE SCHUTZHANDSCHUHE GETRAGEN

WERDEN
Das Haspelfach 6ffnen.

- Drahtspule auf die Haspel setzen, das Drahtende dabei nach oben
gerichtet. Der Mitnahmestift der Haspel muB3 dabei korrekt in der
dafiir vorgesehenen Offnung sitzen (1a).

- Nun die Andrick-Gegenrolle(n) I6sen und von den unteren
Rolle(n) entfernen (2a).

- Prufen Sie, dass die Drahtvoschubrolle(n) den verwendeten Draht
anpasst(en) (2a).

- Das Drahtende freilegen, und das verformte Ende mit einem
glatten, gratfreien Schnitt abtrennen; die Spule gegen den
Uhrzeigersinn drehen und das Drahtende einlaufseitig in die
Drahtfiihrung leiten. Es wird 50-100 mm in die Drahtfiihrung des
Brenneranschlusses geschoben (2c).

- Die Gegenrolle(n) werden wieder positioniert und auf einen
Zwischenwert eingestellt. Prifen Sie, ob der Draht korrekt in der
Nut der unteren Rolle(n) lauft (3).

- Die Haspel wird mit Hilfe der entsprechenden, in der Haspelmitte
sitzenden Stellschraube leicht gebremst (1b).

- Duse und Kontaktrohr entfernen (4a).

- Stecker in die Netzsteckdose stecken, SchweiBmaschine
einschalten, Brennerknopf und abwarten, bis das Drahtende die
gesamte Drahtflihrungsseele durchquert hat und 10-15 cm aus
dem vorderen Brennerteil hervorschaut. Nun den Knopf loslassen.

A VORSICHT! Wahrend dieser Vorgdnge steht der
Elektrodendraht unter Strom und unterliegt mechanischen
Kréaften. Bei Nichtanwendung der entsprechenden
VorsichtsmaBnahmen besteht die Gefahr von Stromschlégen,
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Verletzungen und der unerwiinschten Ziindung von elektrischen
Lichtboégen.

Das Mundsttiick des Brenners nicht auf Korperteile richten.
Nichtden Brenner der Flasche annahern.

Das Kontaktrohr und die Dise missen wieder an den Brenner
montiert werden (4b).

Priifen Sie, ob der Draht gleichmé&Big vorgeschoben wird; stellen
Sie den Rollendruck und die Haspelbremsung auf die Mindestwerte
ein und kontrollieren Sie, ob der Draht in der Nut rutscht und ob sich
beim Anhalten des Vorschubes die Drahtwindungen wegen der
Tragheitskrafte der Spule lockern.

Das aus der Duse hervorstehende Drahtende ist auf 10-15 mm
abzutrennen.

Das Haspelfach wieder schlieBen.

6.SCHWEISSEN: VERFAHRENSBESCHREIBUNG

- Das Rickleitungskabel ist an das zu schweiBende Teil
anzuschlieBen.

- Polung tberprufen (FLUX).

- Falls ein \olldraht verwendet wird, den Schutzgasstrom tiber das

Druckminderventil zufiihren und regulieren (5/7 I/min).

HINWEIS: Nach Beendigung des SchweiBvorganges ist das

Schutzgas abzustellen.

Schalten das Schweissgerat an und den Schweissstrom durch

SchalteroderDrehschalter(w:lr;gvlorhanden)eistellen.

Zum Einleiten des SchweiBvorganges den Brennerknopf driicken.
Zur Regelung der SchweiBparameter die
Drahtférdergeschwindigkeit (falls vorhanden) mit dem
entsprechenden Regler einstellen, bis ein regelméBiges
SchweiBergebnis eintritt (Abb. B-3).

PUNKTSCHWEISSFUNKTION (falls vorhanden)
Abb. L

- Die SchweiBdauer [aBt sich mit dem Reglerandern (Abb. B-5).

A ACHTUNG!

- Bei einigen Modellen fiihrt die Drahtfihrungsspitze normalerweise
Spannung; achten Sie darauf, daB unerwtnschte Ziindvorgénge
vermieden werden. .

Die Signallampe leuchtet bei Uberhitzung, gleichzeitig wird keine
Leistungmehr bereitgestellt. Die Ricksetzung erfolgt automatisch
nach einigen Minuten der Abkiihlung.

7.WARTUNG

A ACHTUNG! VOR BEGINN DER WARTUNGSARBEITEN IST

SICHERZUSTELLEN, DASS DIE SCHWEISSMASCHINE
AUSGESCHALTET UND VOM VERSORGUNGSNETZ GETRENNT
IST.

PLANMASSIGE WARTUNG: . .
DIE PLANMASSIGEN WARTUNGSTATIGKEITEN KONNENVOM
SCHWEISSER UBERNOMMEN WERDEN.

Brenner

- Der Brenner und sein Kabel sollten méglichst nicht auf heiBe Teile
%elegt werden, weil das Isoliermaterial schmelzen wiirde und der

renner bald betriebsunfahig ware;

- Es ist regelmé&Big zu priifen, ob die Leitungen und Gasanschliisse
dichtsind;

- Bei jedem Wechsel der Drahtspule ist die Drahtfihrungsseele mit

trockener Druckluft zu durchblasen (max 5 bar) und auf ihren

Zustand hin zu Gberprifen;

Kontrollieren Sie mindestens einmal taglich folgende

Endstlcke des Brenners auf ihren VerschleiBzustand und

daraufhin, ob sie richtig montiert sind: Dlse, Kontaktrohr,

Gasdiffusor.

Drahtzufuhr

- Prifen Sie die Drahtvorschubrollen hé&ufiger auf ihren
VerschleiBzustand. Metallstaub, der sich im Schleppbereich
angesammelt hat, ist regelmaBig zu entfernen (Rollen und
Drahtfihrung am Ein- und Austritt).

AUSSERPLANMASSIGEWARTUNG: N
AUSSERPLANMASSIGE WARTUNGEN DURFEN NUR VON
FACHPERSQONAL AUS DEM BEREICH ELEKTROMECHANIK
DURCHGEFUHRTWERDEN.

A VORSICHT! BEVOR DIE TAFELN DER
SCHWEISSMASCHINE ENTFERNT WERDEN, UM AUF IHR
INNERES ZUZUGREIFEN, IST SICHERZUSTELLEN, DASS SIE
ABGESCHALTET UND VOM VERSORGUNGSNETZ GETRENNT
IST.

Werden Kontrollen durchgefiihrt, wéhrend das Innere der
SchweiBmaschine unter Spannung steht, besteht die Gefahr
eines schweren Stromschlages bei direktem Kontakt mit
spannungsfithrenden Teilen oder von Verletzungen beim

direkten Kontakt mit Bewegungselementen.
- RegelméBig und in der Haufigkeit auf die Verwendungsweise und
die Staubentwicklung am Arbeitsort abgestimmt, muB3 das Innere
der SchweiBmaschine inspiziert werden. Der Staub, der sich auf
Transformator, Reaktanz und Gleichrichter abgelagert hat, ist mit
trockener Druckluft abzublasen (max 10 bar).
Vermeiden Sie es, den Druckluftstrahl auf die elektronischen
Karten zu richten. Sie sind mit einer besonders weichen Biirste oder
%eigneten Lésungsmitteln bei Bedarf zu reinigen.
enn Gelegenheit besteht, prifen Sie, ob die elektrischen
An(sjchl[]sse estsitzen und ob die Kabelisolierungen unversehrt
sind.
Nach Beendigung dieser Arbeiten werden die Tafeln der
SchweiBmaschine wieder angebracht und die Feststellschrauben
wieder vollstdndig angezogen.
- Vermeiden Sie unter allen Umsténden, bei gedffneter
SchweiBmaschine zu arbeiten.

(E)
MANUAL DE INSTRUCCIONES

ATENCION:

ANTES DE UTILIZAR LA SOLDADORA LEER ATENTAMENTE EL
MANUAL DE INSTRUCCIONES.

SOLDADORA DEHILO CONTINUO PARA LA SOLDADURA POR
ARCO MIG/MAGY FLUX PREVISTAS PARA USOINDUSTRIALY
PROFESIONAL.

Nota: En el texto que sigue se empleara el término “soldadora”.

1.SEGURIDAD GENERAL PARA LA SOLDADURA POR ARCO

El operador debe tener un conocimiento suficiente sobre el uso
seguro del aparato y debe estar informado sobre los riesgos
relacionados con los procedimientos de soldadura por arco, las
relativas medidas de proteccion y los procedimientos de
emergencia. ) ;

(Vea como referencia también la, “ESPECIFICACION TECNICA
IEC 0 CLC/TS 62081”: INSTALACION Y USO DE LOS APARATOS
PARA SOLDADURA POR ARCO).

A\

- Evitar los contactos directos con el circuito de soldadura; la
tension sin carga suministrada por la soldadora puede ser
peligrosa en algunas circunstancias.

- Laconexion de los cables de soldadura, las operaciones de
comprobacion y de reparacion deben ser efectuadas con la
soldadora apagada y desenchufada de la red de
alimentacion.

- Apagar la soldadora y desconectarla de la red de
alimentacion antes de sustituir los elementos desgastados
del soplete.

- Hacerlai on eléctrica r
de prevencion de accidentes previstas.

- Lasoldadora debe conectarse exclusivamente a un sistema
de alimentacién con conductor de neutro conectado a tierra.

- Asegurarse de que la toma de corriente esté correctamente
conectada a la tierra de proteccion.

- No utilizar la soldadora en ambientes himedos o mojados o
bajo la lluvia.

- No utilizar cables con aislamiento deteriorado o conexiones
malrealizadas.

- No soldar sobre contenedores, recipientes o tuberias que
contengan o hayan contenido productos inflamables
liquidos o gaseosos.

- Evitar trabajar sobre materiales limpiados con disolventes
clorurados o en las cercanias de dichos disolventes.

- Nosoldarenrecipientes a presion.

- Alejar del érea de trabajo todas las sustancias inflamables
(por ejemplo, madera, papel, trapos, etc.).

- Asegurarse de que hay un recambio de aire adecuado o de
que existen medios aptos para eliminar los humos de
soldadura en la cercania del arco; es necesario adoptar un
enfoque sistematico para la valoracion de los limites de
exposicion a los humos de soldadura en funcién de su
composicion, concentracion y duracion de la exposicion.

- Mantener la bombona protegida de fuentes de calor, incluso
de los rayos solares (si se utiliza).

POL®

- Adoptar un

P tand

) las normas y leyes

> eléctrico ad do r
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M DATITECNICI SALDATRICE - WELDING MACHINE TECHNICAL DATA

W . I,max (A) [ 100V | 115V | 230V | 100V | 115V | 230V | mm* | Kg
80 T20A | T16A | T10A | 32A | 16A | 16A 6 13
MODEL | —— = |=

I, max(A) | 230V | 400V | 230V | 400V mm?® Kg

80 T10A - 16A - 10 20

105 T10A - 16A - 10 21

115 T16A - 16A - 10 25

‘3_ 140 T16A - 16A - 16 40
180 T20A - 32A - 16 50

200 T25A - 32A - 16 51

235 T32A - 32A - 25 62

140 - T10A - 16A 16 45

(.{, 160 T10A T6A 16A 16A 16 45
200 T16A | T10A | 16A 16A 16 48

m‘@ DATITECNICITORCIA - TORCH TECHNICAL DATA

5 VOLTAGE CLASS: 113V
I max (A) X (%) é
70 35 NO GAS |FLUX CORED: 0,8+0,9
MODEL ﬁ VOLTAGE CLASS: 113V
I, max (A) | I max (A) X (%) é
80 105 35% ArCO,/CO,
105 105 35% ArCO,/CO, STEEL: 061
o AL: 0,8+1
105115 115 35% Arc0,/CO, frs
90 35% NOGAS | x GORED: 08+1.2
110 140 35% ArCO,/CO,
115 35% NO GAS
150 60% ArCO, STEEL: 0,6+1
160-180-200 AL: 0,8+1
180 60% co, INOX: 0,8
200 60% ArCO, STEEL: 0,6+1,2
235 AL: 0,8+1
230 60% CO, INOX: 0,8+1
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1- Huvudstrémbrytare S
2- nglering avbagens spé;nning
3- Tradenshastighet (om'sadanfinnes)
4- Lampa féringrepp termostat
5- Svetstid (modeller med |, > 140A)
1- [evIKOG DIOKOTIT GR
2- PUBuion taongTogou 3
3- TaxutnTtacUpparog (6rou ipoBAéneTal)
4- Auyvia eméppaong BeppooTam
5- XpOvog GuyKOAANGNG (MOVTEAA pEl,,,, = 140A)
1- [naBHbIN BbIKNIOYaTEND RU
2- PerynupoBaHue HanpsxeHns ropeHns ayrn
3- CkopocTb NpoBoAa (Tam, rae uMeeTcst)
4- Jlamna BmelLaTenscTBa TepMocTaTa
5- Bpewms Csapku (Mogenu c |, > 140A)
1 Fékapcsolo ) , H
2 Iv feszliltségének szabalyozasa
3 Huzal sebeSsége (ahol az elSiranyzott)
4 Hbszabalyzo-beavatkozas lampaja
1- Main switch GB 5 Hegesztésideje |,,,, > 140A értekl modelleknél)
2- Arc voltage adjustment A N
3- Wire feed rate (if any) 1- Intrerupator general RO
by Phermostat trigger Ith i §: \F/{i?gigrgét?r?%iu(g%glgirﬁde este prevazuta)
5 Welding time (models with I,,,, > 140A) 4- Lampa de interventie a termostatului
1- Interruttore generale | 5- Timp de sudare (modele cul,,,, >140A)
2- Regolazione tensione d’arco o
3- Velocita del filo (ove prevista) 1- Wytacznik glowny PL
& Lampadanterventotermostato £ B RGae przewidziana)
5- Tempo disaldatura (modellicon l,,,,, > 140A) - Lampka zadzialania termostatu
1- Interrupteur général 3 5- Czas trwania spawania (modele z 1, > 140A)
%‘ \F}.‘fg'agedd?.'ﬁ “,3.'”3“?’; darc 1 Hlavni vypina¢ cz
- itesse du fil (s'il existe - C
4- Témoin d'intervention du thermostat g: E?gﬁllggfp%asﬂsﬂ g?é?g’(‘jlé_" souasti)
5- Temps de soudage (modéles avecl,,, >140A) 4- Kdntrolka zasahu termostatu
1- Hauptschalter D 5- Svarovaci doba (modely s|,,,,>140A)
2- Einstellung der Lichtbogenspannung 1- Hlavny vypina¢ ; SK
3- Drahtgeschwindigkeit (wenn vorhanden) 2- Regulacianapatiaobluka =~
4- Lampe fir das Ansprechen des Thermostats 3- Rychlos posuvu drétu (ak je sucas ou)
5- SchweiBdauer (Modelle mit I,,,,, > 140A) 4- Kontrolka zasahu termostatu
5- Dobazvarania (modely s |,,., > 140A)
1- Interruptor general E "
2- Begulacionge i tension de arco 1- Glavno stikalo - s
4 f 2 Uravnavanje napetosti loka
3- Velocidad del hilo (donde lo haya) 3- Hitrost Zice (kjer je predvideno)
4- Lampara de intervencion del termostato 4- Lucka za opozorilo 0 posegu fermostata
5- Tiempo de soldadura (modelos |,,,, >140A) 5- Cas varjenja (modelizl,,, > 140A)
1- Interruptor geral P 1- Opc¢a sklopka HR/SCG
2- Regulacdotenséo de arco 2- Regulacijanaponaluka
3- Velocidade do fio (onde existir) 3- Brzinazice (gdje je predvidena)
4- Lampada intervencao termdstato 4- Lampa intervencije termostata
5- Tempo de soldadura (modelos com 1, > 140A) 5- Vrijeme varenja (modeli sal,,.. > 140A)
1- Hoofdschakelaar NL 1- Pagrindinis jungiklis LT
2- Regeling boogspannin 2- Lanko jtampos reguliavimas
3- Snelheigvan %e draad ?lndien aanwezig) 3- Vielos padavimo grettis (jei numatyta)
4- Lamp ingreep thermostaat 4- Termostato sijungimo lemputé ~~
5- Tijdlassen (modellen met 1, >140A) 5- Suvirinimo greitis (modeliuose, kuriuose |,,,, > 140A)
1- Hovedafbryder DK 1- Pealliti - EE
2. Regulering ol bueop@nding e 5 Rt Gk hemntu
22 [;ﬁgg?&?é}}%’;g?ﬂgﬁ;iﬁir?gef'”des) 4- Ulekuumenemiskaitse signaallamp
5. Svejsetid (modeliermed l,,,, >140A) 5-  Keevitusaeg (mudelid l,n,, 2 140A-ga)
- i isi 1- Galvenaissledzis Lv
;- K?Asréﬁtjgﬂﬁmeen S44te SF 2- LokaspriegumareguléSana
3- Langan nopeus (mallin mukaan) 3- Stieples atrums (jata ir paredzéta)
4- Termostaatin toimintavalo 4- Termostata iedarbosanas lampina
; i e 5- MetinaSanas ilgums (modeliemar |, >140A)
5- Hitsausaika (mallit, joissa l,,,, > 140A)
1- ['naBeH npexkbcBay BG
1- Hovedstrambryter ) N 2- PerynupaHe Ha HanpekeH1eTo B Abrara
2- Reg]uler_lng av buespennin: 3- CKOpOCT Ha enekTpoaHaTa Ten (TaMm, KbaeTo T e
3- Tréhastighet (hvis montert? npegsnaeHa).
4- Lampe for aktivering av termostaten 4- Jlamna Ha TepmocTaTa
5- _ Sveisetid (modellermed I, >140A) 5- Bpewme Ha 3aBapsiBaHe (MOAEMM C Ly, > 140 A)
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1-MASK
2-FILTER
3 - HANDGRIP

1 - MASCHERA
2 - FILTRO
3 - IMPUGNATURA

1-MASQUE
2 - FILTRE,
3 - POIGNEE

1 - MASKE
2-FILTER
3 - HANDGRIFF

1 - NAAMARI
2 - SUODATIN
3 - KASIKAHVA

1- MASKE
2 -FILTER
3 - HANDTAK

1-MASK
2 -FILTER
3 - HANDTAG

1- MAZKA
2- PINTPO
3- NAABH

1-MACKA
2-OUNbTP
3 - PYKOATKA

1- MASZK
2-SzURO
3-NYEL

1- MASCA
2- FILTRU
3 - MANER

1- MASKA SPAWALNICZA
2-FILTR
3- UCHWYT

1-OCHRANNY STiT
2-FILTR
3-RUKOJE

1-OCHRANNY STIT
2-FILTER
3-RUKOVA

1- ZASCITNA MASKA
2-FILTER
3- DRZALO

1- MASKA
2- FILTER
3-DRZAC

1- APSAUGINE KAUKE
2-FILTRAS
3-RANKENA

1- KEEVITUSKILP
2-FILTER
3- KAEPIDE

1- MASKA
2-FILTRS
3- ROKTURIS

1-MACKA
2-OUNTHP
3-PBbKOXBATKA
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400V 230V

(380V - 415V) (220V - 240V)

GAS / NO GAS |

-+
J

NO GAS +

GAS / NO GAS |

|——.—~| 3=
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REGOLAZIONE DELLA CORRENTE DI USCITA DELLA SALDATRICE
WELDING MACHINES OUTPUT CURRENT VERSUS SWITCH POSITIONS
1 211 2
max |[_ 1| 1|01 (L1
A MIN MIN MAX MAX
G o A ]
C| soa | ssa | 0a | 70a e
™| 105A | 50A | 65A | 85A | 105A
115A | 30A | 55A | 85A | V15A
I2 max
(A)
140 | 30A | 50A | 70A | 90A | 110 | 140A | -— | -
(max 170A)
8 180 | 30A | 50A | 85A | 110A | 155A | 180A | -— | -
-— (max 220A)
200 | 30A | 50A | 65A | 85A | 100A | 140A | 170A | 200A
(max 240A)
235 | 40A | 60A | 80A | 100A | 125A | 160A | 195A | 235A
(max 270A)
140 | 45A | 70A | 90A | 120A | 140A | - | - | -
(max 180A)
8 160 | 30A | 45A | 80A | 100A | 130A | 160A | -— | -
m (max 200A)
200 | 40A | 55A | 90A | 120A | 160A | 200A | -— | -
(max 260A)
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DK
SF

GR

RU

H
RO

PL

Cz
SK

SL

Spot-welding can be carried out on

overlapped metal sheet with a

maximum thickness of 0.8 mm.

E ?ossibile la puntatura sovrapposta

di lamiera dello spessore massimo di

0,8 mm.

On peut exécuter le pointage

superposé de tdles ayant une

épaisseur maxide 0,8 mm.

Ist das PunktschweiBen von

Uberlagerten Blechen bis zu einer

max. Starke von 0,8 mm méglich.

Is het mogelijk op elkaar liggende

platen met een maximale dikte van 8

mm. te puntlassen.

Se pueden soldar chapas

superpuestas de un espesor maximo

de 0,8 mm.

E possivel o ponteamento de chapas

sobrepostas de espessura maxima

de 0,8 mm.

Kan benyttes il punktsveﬂ'sning pa

g)ladermed entykkelse optil0,8 mm .
n mahdollista suorittaa ylitse

ulottuva pistehitsaus levyn
aksuuden ollessa enintdan 0,8 mm.
r det mulig & utfere

overlappingssveising pa4 maksimum

0,8 mm plattykkelse.

Kan anvéndas for punktsvetsning pa
lattor med tjocklek upp till 0,8 mm.
ivar duvari n emdaAAnAn

TUNUATIKR NAEKTPOCUYKOAANON

(ouppayn) Aapapaivag pEyLOTOU

naxoug 0,8 mm.

Bo3moxHa KOHTakTHasi cBapka ¢C

HanoXeHnem nucTa TONLWUHON

makcumym 0,8 Mm.

Maximum 0,8 mm atméréji lemez

folotti ira’ngzés lehetséges.

Este posibild insailarea a doua table

sug)rapuse cu o grosime maxima de

0,8 mm.

Mozliwe jest spawanie punktowe
blachy o maksymalnej grubosci 0,8
mm.

Je mozné bodové svafovani plechu
otlou$ ce maximalné 0,8 mm.

Je mozné bodové zvaranie plechu s
hribkou maximalne 0,8 mm.

Mogoca je obdelava plocevine do
debelosti 0,8 mm

HR/SCG Moguce je ponovljeno punktiranje

LT

EE

Lv

BG

lima maksimalne debljine 0,8 mm.
Galimas taskinis lakSto suvirinimas,
maksimalus laksto storis 0,8 mm.

On voimalik Uksteise peale asetatud
terasplaatide punktkeevitus
maksimaalselt 0,8 mm labimédduga.
Ar punktmetinaanu ir iesp&jams
savienot metala loksnes, kuras nav
biezakas par 0,8 mm.

Moxe fJa ce M3BBLPLIM KOHTaKTHa
3aBapka Ha laMapuHeHN NUCToBe C
nebenvHa makcumym 1o 0,8 Mm.

H

wzZz woumzoTmn—
PN

GR

SL

Ontwo overlapped metal sheets.
Condue pezzi dilamiera uniti.

Avec deux bouts de téle assemblés.
Mit zwei verbundenen Blechen

Met twee overlappende platen

Con dos piezas de chapa unidas.
Com duas pegas de laminas unidas.
To plader som overlapper hinanden.
Kahdelle osittain peitoksissa olevalle
levylle.

Med to overlappede metallplater.

Tvé plattor som éverlappar varandra.
Me duo koppdtia Aapapivag
EVWHEVA.

C ABYMS cOeAVHEHHbBIMW NICTaMK.
Két 6sszekapcsoltlemezzel

Cu doua bucati de tabla unite.

poprzez potagczenie dwoch kawatkow

Dvou spojenych kusu plechu.

Dvoch spojenych kusov plechu.

Z dvema zdruzenima deloma
plocevine.

HR/SCG Sadva spojena komada lima.

LT
EE

Lv
BG

Sudviem sujungtais lakstais.

Kahe omavahel lUhendatud
terasplaadiga.

Savienojot divas loksnes.

C gBa nvcTa namapuHa, CbeAnHeHN.

GB

DK
SF

GR
RU
H

RO

PL

cz

SK

SL

On two overlapped and drilled metal
sheets.
Con due pezzi di lamiera uniti, previa
foratura.
Avec deux bouts de tole assemblés,
Fﬂréalablement perforés.

it zwei verbundenen Blechen nach
vorherigem Lochen.
Met twee overlappende,
voorgeboorde platen.
Con dos piezas de chapa unidas,

reviamente perforadas.

om duas pegas de laminas unidas,
]IJ_reviamente furadas. .

o plader som overlapper hinanden
med svejsepunkter.
Kahdelle osittain peitoksissa olevalle
jalavistetylle levylle

edto overlappede o? hullede plater.
Tva plattor som 6verlappar varandra
med svetspunkter.
Me Suo koppdtia Aapapivag
EVWHEVQ, KATOTILY TPUTNHATOG.
C ABYMSI COEAMHEHHBbIMU NUCTaMK, C
npefBapuTesibHbIM CBEPIIEHNEM.
Két Osszekapcsolt, el6furas nélkili
lemezzel.
Cu doua bucati de tabla unite, cu
forare anticipata.
poprzez potaczenie dwdch kawatkéow
blachy, po uprzednim przewierceniu.
Dvou spojenych kusu plechu po jejich
provrtani.
Dvoch spojenych kusov plechu po ich
previtani.
Z dvema zdruzenima deloma
plocevine, ki sta bila predhodno
preluknjana.

HR/SCG Sa dva spojena komada lima, uz

LT

EE

Lv

BG

prethodno busenje.
Su dviem sujungtais lakstais, pries tai
iSgrezus.

Kahe omavahel (hendatud
terasplaadiga, kuhu on enneaegselt
ettevalmistatud avad.
Savienojot divas loksnes,
ieprieks irizveidoti caurumi.

C pBa nucta namapuHa c
NpeABapuTeNIHO pa3npoBuTh AynKku.

kuras
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(GB) GUARANTEE
The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor quality of
materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commlssmmng of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under
guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD., This with the exception of, as decreed, machines considered as
consumer goods according to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU.The guarantee certificate is only valid when accompanied
by an official r.ece!?l or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee.Furthermore, the manufacturer
declines any liability for all direct or indirect damages. GARANZIA

La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle ma_cch(lne e siimpegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero
per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul cettificato. Le macchine rese,
anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine
che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli statimembri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se
accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia.Inoltre
sideclinaogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(F) GARANTIE

Le falb‘ricamgarant,it le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d'une mauvaise qualité de
materiel ou d'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la mise en service de lamachine attestée par le certificat. Les machines rendues,
méme sous garantie, doivent étre expediées en PORT FRANC et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette regle les machines considérées comme
biens de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de 'EU uniqguement. Le certificat de garantie n'est valable que s'il
est accompagné de la preuve d'achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont
exclus de la garantie. La société décline en outre toute responsabilité pour tous les domma%es directs ou indirects.
. ) . Al . ’ _ (D) GEWAHRLEISTUNG _ ) . _

Der Hersteller iibernimmt die Gewéhrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzn, die aufgrund
schlechter.Materlalwvalltat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt
der Garantieschein. Werden Maschinen zurlickgesendet, muB dies - auch im Rahmen der Gewéhrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieBend per
FRACHTNACHNACHNAME wieder zuriickgesendet.Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Européischen Richtlinie 1999/44/EG unter
die Verbrauchsgiiter fallen, und nur dann,wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur %ultlg, wenn ihm der Kassenbon
oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewéhrlglstung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachlassiger Behandlung oder aufgrund von
Fremdeinwirkung. AuBerdem wird jede Haftung fiir direkte und indirekte ScEade&ﬁtﬁsEﬁ%?Rlossen.

La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas'y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se deterioren por
mala calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la ma%nna, comprobada en el
certificado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberdn ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolverdn a PORTE DEBIDO. Son excepcion, segun
cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE sélo si han sido vendidas en los estados miembros
de la UE. El certificado de garantia tiene validez sdlo si esta acompanado de resguardo fiscal o albaran de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacion,
modificacion o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas, se declina c&eﬂqﬁfﬁﬁsponsablhdad por todos los dafios directos e indirectos.

A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das méquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicdo das pecas que porventura se
deteriorarem devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricagdo no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada
no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, dewerao ser despachadas em PORTO FRANCO e serdo devolvidas com FRETE A PAGAR. Sao
excepgao, a quanto estabelecido, as maquinas que sao consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos
estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes
decorrentes de utilizag&o impropria, adulteragao ou descuido, sao excluidos da garantia. Para alem disso, o fabricante exime-se de qualquerresponsabilidade para
todos os danos directos e indirectos.
NL) GARANTIE

De fabrikant is %arant voor de goede werkin? van de machines en ve[pli(cht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille van de
slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedr%tellm van de machine, bewstigd op het
certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op TEN BESTEMMELING teruggestuurd
worden. Hierop maken een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze
verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of van het ontvangstbewijs. De
inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle
rechtstreekse en onrechtstreekse schade.
DK) GARANTI

Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter p& grund af ringe

materialekvalitet eller fabrikationsfeil i lgbet af de forste 12 maneder efter maskinens idriftsaeftelsesdatq der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i

garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV Dette gaelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/EQF

udgor forbrugs oder, men kun pa betingelse af at de saelges i EU-landene. Garantibeviset er kun %yldigt hvis der vedlaegges en kassebon eller fragtpapirer.

gi_arﬁtmlen_d%ek l?tr |kteéor forstyrrelser, der skyldes brkert anvendelse, manipulering eller skadesloshed. Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alie
irekte og indirekte skader.

. ) . - . (SF) TAKUU - . . N I
Valmistusyritys takaa koneiden hyvén toimivuuden seké huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta ilmaijseksi
kuukauden sisalla koneen kayttoonottopaivasta, mika ilmenee sertifikaatista. Palauteftavat koneet, myos takuussa olevat, on léhetettdvda LAHETTAJAN
KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan’ VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat
kulutushyodykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydéan EU:n jasen maisssa.Takuutodistus on voimassa va_ln_,&o_s siihen on liitetty
verotuskuittitai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkéytosta, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Lisaksi yritys kieltaytyy
ottamasta vastuuta kaikista valittomista tai valillisista vaurioista. ANTI

N) GAR.
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg & uﬁfpr)e gratis bytte av deler som Hir adelagt pa grunn av en dérlig kvalitet i materialer eller
konstruksjonsfeil som oppstar innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, I overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsa i lepet av
garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilherer forbrukningsvarer ifalge
europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldli; kun sammen med kvmenng eller leveringsblantett. Feil som
oppstar pa grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garangn. Déis#}m_lf_niasmrseg selskapet alt ansvarfor alle direkte og indirekte skader.

Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sonder p.g{.__a. dalig materialkvalitet och dekter inom 12
manader efter |dr|h‘sattn|n.ﬁen av nkasklnen som ska styrkas av m}yg. De maskiner som lamnas tillbaka, &ven om de técks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT,
och ke MOTTAGARENS BEKOSTNAD.Ett undantag fran detta utgors av'de maskiner som raknas som konsumtionsvaror enligt EU-
direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de har salts till nAgot av EU:s medlemslander. Garantisedeln &r bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel.Problem
som beror pa felaktig anvandning, averkan eller vardsloshet tacks inte av %rannngple/?n(zaﬁen franséger sig aven alltansvar fér direkt och indirekt skada.

H KaTaoKeuaaTIKr eTalpia eyyudTal TV KaAf AEIToUpyia Twy, UNXavwy Kal SeGUEUETAI VO EKTEAEDEI §w8§dv TNV QVTIKATAO TGN TUNUATWY O€ TTEPITITWON POOPAG TOUG
£EQITIAG KAKNG TIOIOTNTAG UAIKOU 1} EAQTTWHATWY KATAOKEUNG, EVTOG 12 VWV aTTo TNV r]kjspopnwa mrE_Io: Aerou Y_||ag TOU UNXAVANATOG ETRERAIWUEVN OTTO TO
TOTOTOINTIKO. T('xvfm (VI|UATO TTOU ETTICTPEPOVTAI, AKOpA KAl av eival o€ £yyunan, Ba aTeAvovtal XQPIZ ENIBAPYNXH Kai 8a etrioTpe@ovTal pe £200a NAHPOTEA
STON NMPOOPIZMO. E¢aipolvTal a6 Ta 0pICOPEVA TA UNXAVAUAT TTOU aTTOTEAOUY KATAVOAWTIKA ayadd ougq}qu £ TNV EUpWTTAiKA 0dnyia 1999/44/EC uévo av
TwAoUVTal o€ KPATN PéAN Tng EE. To ToTOTTOINTIKG £YYUNGNG IOXUEI HOVO Qv GUVODEUETAL OTTO ETTIONUN ATTOOEIEN T, npgg.]ng 1) OTTOOEIEN nugg)\uﬁn . Evoexopeva
TIPOBARUATA OPEINOHEVT O€ KKN XPAOT, TTapaTroinon 1 apéAEia, GTToKAEiovTal atro TV eyyUnon. AToPPITITETal, £TTIONG, KABE E0BUVN yIa OTTOINOATIOTE é)\uﬁn apeonn

£Upeon.
RU) FAPAHTUA .

KomnaHus-npoussoauTens rapaHTUpyeT Xopollylo paboTy MalmMHHOro o6opyaoBaHMs M 06sidyeTcs GecnnaTHO Mpou3BECTM 3aMeHy YacTei, UMEIoLmx
HEUCnpaBHOCTY, SBUBLUMECS CNEeACTBMEM NIIOXOro kayecTBa MaTepuana unn 4eeKToB NPON3BOACTBA, B TEYEHMM 12 MeCsLEB C AaThbl Nycka B akcnsyatauuio
MaLLMHHOTO 0DOPYA0BaHWS, MPOCTABEHHON Ha cepTuduKaTe. BOSBpakL}\eHHOe OGORXEOBane, [aXe Haxoasleecs Noa AeiCTBUEM rapaHTuM, JOMKHO BbITb
HanpaBneHo Ha ycrosusx [TOPTO ®PAHKO u bypet Bo3BpalyeHo B YKABAHHOE CTO. 13 0roBOPEHHOrO BblLLIE UCKIOYaeTCs MallMHHOe 00opyAoBaHue,
cunTaroLeecs ToBapamm NoTpebneHuns, B COOTBETCTBMM C eBponelickon AnpekTusoi 1999/44/EC, TonbKo B TOM Cyyae, eCr OHKM BbINK NpoAaHbI B rocyAapcTeax,
Bxopawnx B EC. TapaHTWAHbIA CepTUdUKaT CYMTaeTCH AEUCTBUTENbHBIM TOMbKO MPWU  YCNOBWW, YTO K HEMY MpWUNIaraeTcs TOBapHbIM YeK unu
TOBapOCONPOBOANTENbHAS HaKNaAHas. HeMCNpaBHOCTY, BO3HUKLUME 3-3a HENPaBUIbHOIO UCMOMb30BaHKS, MOPYM NN HEDPEXXHOTO OBPaLLEHNS, HE NOKPLIBAIOTCS
[Ae’cTBUEM rapaHTUM. [JoNoNHUTESbHO NPOU3BOAUTESb CHUMAET C Cebs Ntobyio O,TEQTLC[ZeHHOCTb 3a KaKow-nnbo NpPsIMON N HenPsIMoW yLLep

A ?ya'[té cég jotallast vallal a géﬁek rendeltetésszer(i lizemeléséért illetve vallalja az alkatljészek,iry?yenes, kicserélését ha azok az alapanyag rossz min6ségébol
valamint gyartasi hibahol erednel aE%?E lzembe helyezésének a bIZO%% szerint igazolhat6 napjatol szamitott 12 honapon belul. A cserélendd alkatrészeket még a
jotallas keretében is BERMENTES ell visszakildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevohoz kiszallitva, Kivételt képeznek e szabaly alol azon gépek, melyek
az Eurdpai Unié 199/44/EC iranyelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek mindsulnek, s az EU tagorszaﬁalban erlltek értékesitésre. A jotallas csak a blokki
igazolas illetve szallitolevél mellékletével er\/enxes, A nem rendeltetésszer(l hasznalatbdl, megrongalasbdl illetve nem megfelelé gondossaggal valé kezelésbol
eredo rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart tovabba barminemu felﬂtgse%lil}léail\aﬁ{?énden Ozvetlen és kozvetett karért.

Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se anggjeaza lanlocuiréa gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii scadente a
materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 IUni de |a data punerii in functiune a aparatului, dovedita cu certificatul de garantie. Aparatele restituite,
chiar daca sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se categorisesc ca
si bunuri de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil numai
daca este fnsotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie, manipulare inadecvata sau neglijenta este exclusa din dreptul
la garantie. In plus fabricantul isi declina orice responsabilitate fata de toaé?_daug‘el‘I’eA;i{%vr?Eﬁtz directsiindirect.

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzern i zobowigzuije sie do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsujq sie w vgniku ztej jakosci materiatu lub
wad fabrycznych w ciagu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwaranciji. Urzadzenia przestane do Producenta, réwniez w okresie
Ewarancu, nalezy wystac na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sa te urzadzenia,

tore sg odsytane jako dobra konﬁump_cyﬂne, zgodnie z dyrektywa europejska 1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaty sprzedane w krajach’czionkowskich UE. Karta
gwarancyjna jest wazna wytacznie, jezéli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdd dostawy. Trudnosci WKnlkaquQ z nllepraW|dlqweé;q uzytkowania, naruszenia lub
niedbatoSci o urzadzenia nie s objete gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.
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CZ) ZARUKA
Vyrobce ruci za spravnou ¢innost st,roiﬂ azavazuje se provést be,zplatnou,vymé%u dill opotfebovanych z diivodu $patné kvality materialu a nasledkem konstrukenich
vad.do 12 mésicu od data uvedeni s} rote do proyozu, uvedeného na zarucnim listé, Vracené stroje a to i v zarucni dobé "musi byt odeslany se ZAPLACENYM
POSTOVNYM a budou yraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakiadé dohody tvori vyjimku stroje spadajici do spotiebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES
Bouze za predpokladu, Ze byly prodany v Elenskych statech EU. Zarucni list ma platnost pouze v pfipadé, zede predloZen spolu s uctenkou nebo dodacim listem.
oruchy vzp(l}/vajlm z nespravného pouziti, umysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se dale nevztahuje na vSechny pfimé a
!

neprime Skody. (SK) ZARUKA

Vyrobca ruci za spravnu ¢innos strojov a zavazuje sa vykona bezplatni vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materialu a nasledkom konstrukénych
vad do 12 mesiacov od.datumy uvedenia stroja do preVEdzky uvedeného na zarucnom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zarucnej doby musia bK odoslané
so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody vynimku tvoria stroje spadz:jlu_ce do spotrebného majetku, v zmysle
smernice 1999/44/ES, len za predpokladu, ze boli ﬁredang!_y Clenskych statoch EU. Zarucny list je platny len v pripade, ked je predloZeny spolu s uctenkou alebo
dodacim listom. Porughx vyplyvajuce z nespravneno pouZzitia, neopravneného zasahu alebo nedostatoCnej starostlivosti nespadaju do zaruky. Zodpovednos sa
dalejnevz ahuje na vsetky priame i nepriame skody. GARANCIJA

Proizvajalec ;agotavljla pravilno delovanje sgro%'ev in se zavezuje, da bo brezpla¢no zamenjal dele, ki se bodo obrabil zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi napak
pri proizvodnji vroku 12 mesecev od dne zacetka delovanja stroja, ki je naveden na certifikatu. Stroje, tudi ce zanJIe Se velja garancija, je treba poslati do proizvajalca
na stroske stranke in bodo na stroSke stranke le-tej tudi vrn{en[. izlema so stroji, ki so del potrosnih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC 'le Ce so bili
prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je vel{avno e, Ce sta mu priloZena veljaven racun ali prevzemnica. Neprijetnosti, ki izhajajo iz nepravilne uporabe,
posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec za\gac%%i&g\ﬁé%)zt za vse neposredne in posredne poskodbe.

Proizvodac garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvriti besplatno zamjenu dijelova koji su o8te¢eni zbog loSe kvalitete materj{'lala i zbq%tvomié,kih.greégka, u
roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na %arantnom listu. Vraceni strojevi, i ako Su&od/%arancuom, moraju biti poslani bez placanja troskova
%rljevoza..lzmmka‘su strojevi koji se vracaju kao potrosni materijal. u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama clanicama EU-a.

arantni list vrijedi samo akog-: popracen racunom ili dostavnom listom. Ostecenja nastala uslijed nglst)ravne upotrebe, izmjena izvrSenih na stroju ili nemara nisu
pokriveni garancijom. Proizvodac se ujedno odrice bilo kakve odgovornoslt_sza S\gAleri\ﬁ]_?lblxelzravne Stete.

Gamintojas garantuoja n@priekaiétingaz[renginip veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti %aminiq dalis, susidévéjusias as suséqad_inusia_s dél prastos medziagos
kokybés ar del konstrukcijos defekty 1 ménesulalkotarpge nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi bati paliudyta pazymejimu. rarilnaml 1ren%|n|a|, net ir galiojant
ga(anti{'ai, turi bati siunciami ir bus sugrazinti atgal PIRKEJO IéSomis. ISimtj auksciau aprasytai salygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyva
gali bati laikomi plataus vartojimo prekemis béi yra parduodami tik ES s.alzse, Garantinis pazymeéjimas galioja tik tuo atveju, jei yra I(\;/dlmas fiskalinio ¢ekio arba
pristatymo dokumento. { aranh{anera,nrauktl nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta jo priézidra. Gamintojas taip pat atsiriboja
nuo atsakomybés uz betkokius tiesioginius ar netiesioginius nuostolius. (EE) GARANTII

Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja konstruktsioonidefektide
ottu, 12 kuu jooksul alates masina kaikupanemise sertifikaadil toestatud kuu/gaevast. Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD
POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJATASUDA. Naé;u kehtestatud, teevad erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi
1999/44/EC kohaselt tarbekauba kategooriasse ja ainult_siis, kui mutdud UE liikkmesriikides. Garantiisertifikaat  kehtib ainult koos ostu- voi
kattetoimetamiskviitungiga, Garantii ei holma riknemisi, mis on pohjustatud seadme véarast kasitsemisest, modifitseerimisest voi hoolimatust kasutamisest. Peale
selle ei vastuta firma koigi otseste voi kaudsete kahjude eest. LV) GARANTIJA

. ) (LV) . ) . ' )
RaZotajs garanté masinu labu darbsp&ju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai raZoSanas defektu dée| 12
meénesu laika kops$ sertifikata noradita masinas eks Iuatacy)as sakuma datuma. Atpakal nostitamas masinas, pat to garantl{(as laika, ir janosata saskana ar FRANKO-
OSTA noteikumiem un razotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar Eifopas direktivu 1999/44/EC tiek
uzskatrtas par patérina preci, bet tikai gadijum3, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis, Garantijas sertifikats ir spéka tikai k?@_a ar kases Ceku vai pavadzimi. Garantija
neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmantoSanas, noteikumu neievérosanas vai nolaidibas dé|. Turklat, $aja gadijuma razotajs nonem
jebkadu atbildibu par tieSajiem un hetieSajiem zaudejumiem.
(BG) FAPAHUMSA

dupmarta npousBoaMUTeN rapaHTMpa 3a [o6poTo dyHKUMOHMPaHE Ha MalUMHWTE W Ce 3aAbiikaBa [a W3BbpLUM GeannaTtHo NogMsiHara Ha YacTi, KOWTO ca ce
noBpeaunu, 3apaav HekavyecTBeH mMaTepuan U Npou3BOACTBEHN ;le%)ekm, [0 12 Meceua OT AaTam Ha ryckaHe B [eNCTB/E HAa MalunHaTa ﬁoxaaaHa c
rapaHLMOHHa kapTa. BbpHaTuTe MalLMHK, OpU 1 B rapaHumst, TpsibBa Aa 6baat nanparenn cbe SATSIATEH NMPEBO3 v Wwe 6baar BbpHaTV C HANOXEH TNATEX.
C N3KITI0YeHVe Ha MaLLMHNTE, KOWTO Ce CYMTaT 3a ABIKMMO MMYLLECTBO 3a MOCTOSIHHO MOM3BaHe, KakTo € YCTaHOBEHO OT eBporienckaTa avpektuea 1999/44/EC,
caMo ako MalUMHWUTE ca NPOAaBaHW B CTPaHM YNeHKU Ha EBpOnenckis cbioad. apaHUMoHHaTa KapTa e BaiigHa, Camo ako e NPUApPYXeHa OT duckaneH OoH unm
pasnucka 3a JocTaBka. HepeHOCTUTE, NPOMU3TUYALLIM OT foLla ynoTpeda Ui HEBPEXHOCT, ca U3KIIoYeH OT rapaHuusTa. OCBEH ToBa ce OTKIOHsIBa BCSIKaKBa
OTrOBOPHOCT 3a IMPEKTHM UMW NHAVPEKTHN LLETH.

GB CERTIFICATE OF GUARANTEE SF TAKUUTODISTUS CZ ZARUCNILIST
I CERTIFICATO DI GARANZIA N GARANTIBEVIS SK ZARUCNY LIST
F  CERTIFICAT DE GARANTIE S GARANTISEDEL S| CERTIFICAT GARANCIJE
D GARANTIEKARTE GR TIIZTOIIOIHTIKO EITYHZHX HR GARANTNI LIST N
E  CERTIFICADO DE GARANTIA RU TAPAHTUUHbLIU CEPTU®UKAT LT GARANTINIS PAZYMEJIMAS
P CERTIFICADO DE GARANTIA H GARANCIALEVEL EE GARANTIISERTIFIKAAT _
NL GARANTIEBEWIJS RO CERTIFICAT DE GARANTIE LV GARANTIJAS SERTIFIKATS
DK GARANTIBEVIS PL CERTYFIKAT GWARANCJI BG TAPAHUWOHHA KAPTA

" GB Date of buying - I Data di acquisto - F Date d'achat - D Kauftdatum
MOD./MONT/MopA./ URLAP/MUDEL / MOLEN / St/ Br. E Fecha de compra - P Data de compra - NL Datum van aankoop - DK Kebsdato

SF Ostopéivaméaara N Innkjopsdato - S Inképsdatum - GR Hyepopnvia ayopde.
RU [lata npopaxu - H Vasarlas kelte - RO Data achizitiei - PL Data zakupu
CZ Datum zakoupeni - SK Datum zakupenia - SI Datum nakupa - HR Datum kupnje

NR./APIOM/ E./ €./HOMEP: LT Pirkimo data - EE Ostu kuupaev - LV PirkSanas datums - BG [JATA HA MOKYMKATA
GB Sales company Name and Signature) RU WTAMNWMNOAMMCL  (TOPrOBOrO MPEAMPUATUS)

| Ditta rivenditrice Timbro e Firma) H  Eladashelye (Pecsét és Alairas)

F Revendeur Chachet et Signature}1 RO Reprezentant comercial (Stampila si semnatura)

D  Héndler Stempel und Unterschrify ~ PL  Firmaodsprzedajaca (Piecze¢iPodpis)

E Vendedor Nombre y sello) CZ Prodejce Razitko a podpis)

P Revendedor Carimbo e Assinatura) SK Predajca Peciatka a podpis)

NL Verkoper Stempel en naam) S| Prodajno podjetije Zig in podpis)

DK Forhandler stempel og underskrift) HR Tvrtka prodavatelj Pecatipotpis)

SF  Jalleenmyyja Leima ja Allekirjoitus) LT Pardavéjas Antspaudas ir Parasas)

N  Forhandler Stempel og uncjerskriﬂ) EE Edasimiigifirma Tempel ja allkiri

S Aterforsaliare Stampel och Underskrift) LV Izplatitajs Zimogs un paraksts)

GR Katdomnpa mdknone  (2bpayida kat vroypadn) BG MPOJABAY Mopnuculevar)

The product is in compliance with: At produktet er i overensstemmelse med: Proizvod je v skladu z:

Il prodotto & conforme a: Att produkten &r i Gverensstammelse med: Proizvod Je u skladu sa:
Le produit est conforme aux To mpoloveival KATAOKEUAOREVO CUNPWVA HE TN: Produktas atitinka:

Die maschine entspricht: 3asBnseTcsl, 4To U3enme COOTBETCTBYET: Toode on kooskdlas:
Het produkt overeenkomstig de A termék megfelel a kévetkezéknek: Izstradajums atbilst:

El producto es conforme as: Produsul este conform cu: MpoaykTbT oTroBaps Ha:

Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw:
Vyrobok je v sulade so:
Vyrobek Je ve shodé se:

O produto & conforme as:
At produktet er i overensstemmelse med: =~
Etta laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa:

DIRECTIVE - DIRETTIVA - DIRECTIVE - RICHTLINIE - RICHTLIJN - DIRECTIVE - DIRETTIVA - DIRECTIVE - RICHTLINIE - RICHTLIJN -
DIRECTIVA - DIRECTIVA - DIREKTIV - DIREKTIIVI - DIREKTIV - DIRECTIVA - DIRECTIVA - DIREKTIV - DIREKTIIVI - DIREKTIV -
DIREKTIV - KATEYOYNTHPIA OAHTIA - IRANYELYV - DIRECTIVA-. DIREKTIV - KATEYQYNTHPIA OAHTIA - IRANYELYV - DIRECTIVA -
DYREKTYWA - SMERNICOU - NAPUTAK - DIRETKIVA - SMERNICI -| DYREKTYWA - SMERNICOU - NAPUTAK - DIRETKIVA - SMERNICI
DIREKTYVA - DIREKTIIVIGA - DIREKTIVAI - QUPEKTUBA HA EC - DIREKTYVA - DIREKTIIVIGA - DIREKTIVAI - IUPEKTUBA HA EC
LVD 73/23/EEC + Amdt EMC 89/336/EEC + Amdt
STANDARD STANDARD
EN 60974-1 + Amdt. EN 60974-10 + Amdt.
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